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GCr15  8件 凯控自动化设备（天津）有限公司

直线V型导轨
KK-FXX-V140
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直线V型导轨截面
示意

技术要求

1. 热处理：调质处理，硬度：HB250～280。
  导轨表面淬火，硬度：HRc=50～55。
2. 尖角锐边倒钝。未注明倒角C=0.5mm。
3. 导轨表面处理：电镀、镀镍。
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